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备有专用产品目录。

（DX2/SD2）系列

让测量更省事更省力
丰富的产品线和多彩的功能，优秀的省力
化操作可以轻而易举测量各类工件。NEW!

1 台设备3种功能。圆度、直径、表面粗糙度测
量功能和多样化的规格， 满足各种测量需求。
全系列不仅满足圆度测量、通用功能的高精度直径测量、另有NEX…Rs/
Rs…α系列可对应表面粗糙度测量。此外，最大装载重量（30/60kg）和
立柱尺寸（300/500/900*mm）、对准方式和传感器姿势变更的方式（手
动/自动）等，也可以根据需要选择相应规格。不仅是单纯的圆度测量和
圆柱度形状测量，还有其他丰富多彩的功能和多样化规格，可以满足各种
测量需求。

*仅对应NEX…α…/NEX…Rs…α-SD型号



工
作
台
旋
转
型 C

N
C

Roundness and Cylindricity Profile Measuring Instruments 21

（DX2/SD2）

高精度 圆度·圆柱度形状测量机

将维护机器的时间成本最小化、系列通用的人性化设计

Z轴立柱内部内置油箱和自动给油机构。一般的圆

度、圆柱度形状测量机需要定期给立柱上油，但是

RONDCOM…NEX会自动给立柱内机构加油*1，所以

不需要手动操作。操作员一年一次*2，只需给立柱内的

油箱加油就可以了。
*1…自动给油的时间可以根据测量机的使用情况在软件上进行定制。
*2…加油频率仅为参考。根据测量机的使用状况而变化。

※锥角的不同会影响测量精度，详情请咨询本公司。 

对向直径测量功能，可以保证高重复性的内外
径直径测量
在RONDCOM…NEX系列标配功能的对向直径测量功能中，工件
在工作台的0°和180°位置分别测量，搭载评价算法，利用两
组测量数据，消除温度变化和母线偏差引起的误差，实现高精度
的直径测量。

回转精度 (0.02+3.2H/10000) μm
搭载丰富的新功能，是能够对应机械加工工件的高精度测量要求
的顶尖高精度的圆度·圆柱度形状测量机。

新型操作面板具备了简洁操作图标和安全功能
除了一目了然的图标的优秀操作性之外，还有实时控制R轴、Z轴驱动速度的“无极调速旋
钮”；使测量停止、紧急停止、紧急停止解除以外的面板操作无效的“锁定按钮”，实现更安全
的测量。

R轴追踪测量功能
Ｒ轴可追踪被测物表面并进行直动系测量。
最适合测量超出传感器测量范围的圆锥。

无级调节按钮

锁定按钮

测量可能径
●使用标准保持架时：φ30…mm以下
●使用对向直径测量用保持架（选配）：φ100…mm以下

●自动给油机构

立柱每年只要加一次油*2

● SUS 回转台

不需要涂油和防锈纸

●陶瓷 R 轴机械臂

无需日常涂油

而且受温度变化的影响小

0°位置测量 从0°移动至180° 180°位置测量

RONDCOM NEX 本公司轮廓形状测量机

36.202° 18.085°（36.170°）
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可自动在圆度和表面粗糙度 *1、内外径测量间切换

AFD ( 测量力自动控制传感器 )*2

在传统的传感器中，需要通过前部的旋钮手动调

整测量方向和测量力、前向/超行程，但是AFD

传感器可以在软件上自动调整。

*1…仅RONDCOM…NEX…Rs…300/NEX…Rs…α…300
*2…200/300…型号专用选配件。

通过在软件上限制前向行程量（测针的摆动角度），即使是有缺口的工件也不会发生测针卡在
缺口侧壁上的情况，能够安全且顺畅地测量。

测量力的自动调节功能和T型两用测针相结合，可以不更换传感器和测针，连续进行圆度测
量和表面粗糙度测量。
* 仅RONDCOM…NEX…Rs…300/NEX…Rs…α…300。

以往的手动型传感器保持架机型在进行内外径测量时，需要手动转动传感器方向。而AFD不
需要变换传感器方向即可实现内外径的连续自动测量。

前向行程自动调整

连续测量圆度/表面粗糙度

手动型传感器保持架可实现内外径的连续自动测量

（DX2/SD2）系列共通
省力化选配
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可在无需更换的情况下测量多个工件

XY 轴自动工作台

XY轴自动工作台，可由客户自行安装和拆卸，可根据工件不同使用标
准工作台。另外，由于支持后续改装*，也可以安装至现有机型。
*设备本体工作台需要现地改造。

无需重新装夹，可连续测量多个位置（工件）

安装、拆卸自由轻便购买后亦可追加

通过对多个工件和多个测量位置的连续测量，省去了人工更换工件的麻烦，缩短了测量时间和实现无人化。

通过使用附带的配重，可以抵消送件时的偏心负荷，以大范围的行程进行高精度的测量。不仅是圆度和圆柱

度，RONDCOM…NEX…Rs/NEX…Rs…α系列产品上的其他粗糙度或旋流纹理测量项目，也可以自动“一次性”

获得“多个”测量数据。

…可以通过扫码视…
频观看测量过程▶
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项目 AFD（测量力自动控制传感器）

直线范围 (μm) ±1000

测量力＊ (mN)
4…～…30

(测量/分析软件…ACCTee控制)

功能
内外径切换功能(通过ACCTee切换)

前向/超行程调整功能(通过ACCTee调整)
紧急停止功能

备注 200/300系统用选配件

项目 搭载XY轴自动工作台的规格

移动
范围

Cx轴 (mm) 200(±100)

Cy轴 (mm) 100(±50)

工作
装载范围 (mm) 从XY轴自动工作台中心开始Φ300

最大装载重量 (kg) 5

工作台移动速度 (mm/s) 最大20

回转
精度＊

半径方向 (μm) (0.08…+…6H…/…10000)

轴方向 (μm) (0.08…+…6R…/…10000)

精度保证范围＊ (mm) 120≦H≦300

Z轴平行度 (μm/mm) 0.5…/…150

外形
尺寸·
重量

宽度…x…深度…x…高度 (mm) 540…x…356…x…132

从测量机主机工作
台上面到
XY轴自动工作台上
表面的高度

(mm) 120

重量 (kg) 约20…(…附带的配重除外)

对应机型
RONDCOM…NEX…/…NEX…α…200·300

RONDCOM…NEX…Rs…/…NEX…Rs…α…200·300

*可设定范围受测针的质量和角度影响，详情请咨询我司。

*�符合 JIS…B…7451-1997 标准，H为测量机主体的工作台上表面到测量点的高度（mm）
R为测量机主体的工作台旋转中心至测量点的半径（mm）
●其他规格以测量机主体的规格为准

 AFD(测量力自动控制传感器)

 XY轴自动工作台

接头……(16pin)

工作台配重块收纳
（工件装载范围）
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外观图
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外观图
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